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OZET

Yeralu maden isletmelerinde ¢alisma ortaminin ig¢i saghi@ iizerinde gok biiyiik etkisi
vardir. Ortamin saghk kosullan; ¢ahsan, ¢alismayan ortamda bulunan herkesi etkiler.
Bu etkilesim, mesleki hastaliklan da beraberinde getirir. Ornegin; pnomokonyoz,
sagirhik, korliik v.s. gibi. TTK verilerine gore mesleki hastahiklardan dolay: tazminat
harcamalarinin sadece %70’i pnomokonyoz giderlerine Gdenmektedir. Bu nedenle
Pnomokonyoza neden olan tozun azaltilmas: problemi, énemli bir yer tutmakta olup bu
konuda alinan ve alinmasi 6nerilen dnlemler sunmaya ¢ahisacagimiz bildirinin igerigini
kapsamaktadir.

ABSTRACT

In underground mining business, there is a huge impact of working environment on
miner’s health. Health conditions in the environment affect both employees and people
who are around. This interaction brings occupational diseases such as pneumoconiosis,
deafness, and blindness. According to TTK statistics. 70% of compensation expenses
are paid for pneumoconiosis. Therefore, the problem of reducing the dust causing
pneumoconiosis has a significant role. This presentation includes the precautions
already taken and will be taken.



L. GIRIS

Bu .bi.l'd‘iride.“ TTK Kurumunun isci Sagh@ ve Iy Giivenligi ile ilgili olarak toz ve
glirliltti ile miicadele ¢alismalar: incelenmistir.

Amaci, isv;renin igyerlerindeki Isgi Saghg ve I Giivenligi konusundaki yukiimlilagii,
()ctgklardakn 1oz }caypaklan. tozla miicadele, tozla miicadelede su kullanimu, giiriiltii ile
miicadele ve verimlilik konularindaki calismalart irdelenmistir.

2. GECMISTEN GUNUMUZE TOZ iLE MUCADELE

Toz hustahklan?m tarihgesi ¢ok eski gaglara dayanir. Milattan énceki yillardan kalan

mun.1.y.z'|larfia.pnomokonyozlu akcigerlere rastlanmistir. Onceleri metal, daha sonralan

enerji Uretiminde gerekli komiir tiretimi caliymalarinda belirgin bir fonksiyon halini alan

bu durum, ggggmzda meslek hastabiklarina dénen tazminatlar ve erken ¢alisamaz
‘ \m\\ﬁﬁ\n&dgmyle en Gnemli sorun halinde bulunmaktadir.

Yurdumuzda toz sorununun ele almisi 1950 yillarindadir. 1948 yihnda Zonguldak
Komiir ocaklari igin yeralunda ¢ahsan galerilerde tozu azaltmak gayesiyle tasa delik
delmede kullanilmak iizere sulu martoperfaratorler siparis edilmig, yeralunda ve
yeriistiinde ¢alisma usulleri Alman teknisyenleri tarafindan isgilerimize gosterilmistir.

TTK ve ge¢misteki EKIi'de, tespit edilen pnomokonyoz olaylan ve ddenen tazminat
degerlerinin yillara gore dagilimi, Sekil 1 ve Cizelge 1'de verilmistir.
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Sekil 1. 1969-1976/ 2001-2006 yillarindaki pnémokonyoz vakalar:.

Yukandaki verilere paralel olarak TTK tarafindan 2004-2008 yillari arasinda Meslek
hastaliklanna 6denen tazminat miktarlan incelenecek olunursa asagidaki Cizelge 1'de
ortaya ¢ikmaktadr.



Cizelge 1. 2004-2008 yillarinda TTK da édenen meslek hastali@ tazminatlar.

Yil TTK Tarafindan Meslek Hastalig
Tazminatlaria Odenen Miktar (TL.)

2004 8.450.000

2005 8.910.000

2006 11.926.000

2007 31.290.000

2008 18.164.664
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3. ISVERENIN CALISMA ORTAMINDAKI SORUMLULUKLARI

Isci sagh@ ve i giivenligi ortaminin yaratilmasinda temel gorev igveren konumundaki
devletindir. Cagdas bir devletin sosyal bir hukuk devleti olma zorunlulugu oldugundan,
oncelikle vatandaglarinin en kutsal hakk olan yasama hakkint giivence altina almahdr.
Bu ise cahganlar bakimindan, ¢aligma ortamindaki tiim tehlikelerden uzak ¢alisiimas: ile
miimkiindiir. Bu nedenle ¢agdas devlet bu gorevini yerine getirecek olan tiim onlemleri
belirlemek; bunlarin igyerlerinde uygulamasim saglamak ve bunlan siirekli olarak
diizeltmekle yiikiimliidiir. Is sagh@ ve giivenliginin tasidigr 6nem nedeni ile diinyada
pek ¢ok iilkede oldugu gibi iilkemizde de bu gorevin kayna@ olarak anayasa ahnmistr
(Siizek, 1994). .

Tiirkiye Cumhuriyeti Anayasas1 Temel Haklar ve Odevler kisminda 49. Maddede der ki
“Caligma, herkesin hakki ve ddevidir.

Devlet, galisanlarin "hayat seviyesini yiikseltmek, ¢alisma hayatim gelistirmek igin
cahsanlan ve igsizleri korumak, galismayr desteklemek, igsizligi dnlemeye elverisli
ekonomik bir ortam yaratmak ve ¢aligma barisini saglamak igin gerekli tedbirleri ahr.”
Bununla beraber 14.9.1990 tarih 20635 sayih Resmi Gazete'de yayimlanmis olan
“Maden ve Tasocaklari isletmelerinde ve Tiinel Yapiminda Tozla Miicadeleyle flgili
Yonetmeligin ikinci bolimiinde yer alan “Isveren Yiikiimliiliikleri "nde ise:

MADDE §- Yonetmelik kapsamina giren igyerlerinin igverenleri, isyerlerinde
cahsmalar sirasinda yogun toz ¢ikisim énlemek. Iscinin cahsu@ ortamdaki
solunabilir toz miktarini aralikh olarak bu Yonetmelikte belirtilen yontemlere
gore Olgmek veya ISGUM veya yetkili kilinmis Laboratuar aracihg ile
olgtiirmek. Cikan tozu bastirmak igin gerekli teknik tedbirleri almak ve isci
saghgma iliskin tibbi kontrol yontemlerini uygulayarak, ¢ahsanlar solunabilir
toz nedeniyle olusabilecek hastaliklardan korumak, isyerlerinde teknik
ilerlemelerin getirdigi daha uygun saghk sartlarini saglamak zorundadir.

denilmektedir. Aym yonetmeligin dordiincii boliimiindeki Tozla Miicadele kisminda ise
“Toz Olusumunun Onlenmesi, Tozun Bastinlmas:” bagh@ altinda (madde 20)

a) Yeralunda kayagta lagim deliklerinin agilmasi su enjeksiyonlu araglarla
yapihr. Su temini imkiansiz olan yerlerde, sadece o isyerine ait olmak iizere,




igverenin bagvurusu iizerine TMK'nun kabul edecegi tipteki toz toplayic
cihazlarla lagym deliklerinin agilmasina izin verilir.

b) Yeralunda tasta lagim auldiginda, ¢ikacak tozun Onlenmesi i¢in, lagim
deliklerine su kartuslar konulmasi veya lagimlarla beraber patlayacak su
torbalari asilmasi veya patlamay: miiteakip su fisketelerinin agilmas: gibi
Onlemler alinir.

¢) Kapsama dahil igyerlerinde, liizum hasil oldugunda, tozun Yénetmelikte
belirtilen limitlerin altna diigiiriilmesi ve olabildigince az tozlu atmosferde
iscilerin cahistirilmasimi saglamak iizere su enjeksiyonu, alinin (cevherin elde
edildigi yerin) islatilmasi, su fisketeleri ve bunun gibi toz olugumu 6nleme
yontemlerinin biri veya birkagi kullamlir.
d) Kémiir tozu patlamasim 6nlemek i¢in kullamlacak tag tozunda %5'den
fazla kuvars bulunamaz.

e) Yeriistii isletmelerinde toz olusumunu Onlemek igin gidig-gelis yollan
stirekli olarak islatihr.

Goriildigii  tizere T.C. Anayasasi'ndan baglayarak Yonetmelige kadar igveren
¢alisanlarin ¢aliyma ortamlanni ve refahini saglamakla yiikiimliiliik altina almaktadr.

4. GEREKLiI ONLEMLER ALINMAZSA NE OLUR?

v Hasta igin bakim ve tedavi masraflan olarak toplamda yiiksek bir maliyet gideri
ortaya ¢ikar.

Zamanindan 6nce maluliyet maasi 6denir

Geride kalan aile yakinlanna tazminatlar 6denir.

Hastalanan kiginin ¢aligma verimi diiger.

Hastalik, en iyi ve ¢aligkan igcilerde goriiliir.

Hastalik tehlikesi, yeni yetisecek olan geng iscileri etkiler

Cahganlara tehlikeden dolay: daha yiiksek yevmiyelerin 6denmesi istenebilir.
Tozlu ocaklarda goriis azhgindan dolay kazalar fazlalasir,

Yiiksek toz miktan ¢alisma heyecanim azaltur

Tozdan dolayr makinalar daha ¢ok arnza yapar.

LASAOSNAARN N

Bunun igin biitiin diinyada ubben ve teknik bakimindan silikozu (Jotten, K.W) su
sekilde tammlamistir:

Silikoz mesleki bir akciger hastaligi olup, buna neden olan toz akcigerde dokulara
baglanmaktadir, bundan dolayr genelikle akciger fibrozu olarak da isimlendinlir.
Hastaligin olusumuna olabildigince engel olmak ve hasta sayisim azaltmak igin biiyiik
¢aba harcanmaktadir.

5. OCAKLARDAKI TOZ KAYNAKLARI

Is¢i saghig ve is giivencesi bakimindan bu kadar dnemli olan “Toz” nasil meydana
gelir?



Maden ocaklarinda toz her yerde, ozellikle yumusak ve gevsek maden yataklarinda
meydana gelir. Tozlar agagidaki durumlarda olugmaktadir:

Delik delme iglerinde

Patlayici madde kullanilmasinda

Ateslemeden sonra tabanin temizlenmesinde

Uretimde, érnegin martopikor kaziyici ve kesici makinalar ile yapilan
“¢aligmada

Kirma islerinde

Doldurma iglemlerinde

Vagon ile nakliyatta, sallantih oluklarda ve tagiyic1 bantlarda

Kazilmis malzemelerin doldurulmasinda 6zellikle pnomatik ramble de,

Cevher aynasimin ve topuklann tahkimattan kurtulur kurtulmaz arazi basinci

ile pargalanmasinda ’

Galeri kesitinin taranmasinda

Tahkimat iglerinde

Tavanin basmasi ve ¢okmesinde

Ani zorlamada, 6rnegin arazi darbelerinde

Skip nakliyatinda

Yiiksek basinglt hava patlatmali komiir kaz: sisteminde

6. TOZLLA MUCADELE VE KORUNMA ONLEMLERI

Yeraltn komiir madenciliginde tozun olusumunda bilinen bir¢ok etken vardir fakat
bunlarin yaninda iki faktdr vardir ki TTK 'mn son donem yapilanmalarindan dolayr 6n
plana ¢ikmaktadir. Bunlar; Mekanizasyon ve i§ konsantrasyonudur.

Ocaklardaki mekanizasyon, toz miktarim hissedilir derecede artirmistir. Mekanizasyon,
iscinin fiziki giiciinii azaltacag gibi ¢alisilan yerdeki toza maruz kalan is¢i sayisinda
azaltacagindan tozla miicadele igin bir nlem olabilir.

Ayni durum is konsantrasyonunda da séz konusudur ki bu ydnteme “liretim ocaginin
yogunlagtirilmis galisma yontemi™ denir.

Klasik olarak, en 6nemli tozla miicadele sistemlerini asagidaki gibi siralayabiliriz

Havalandirma

Sulu delik delme

Aynanin su ile doyurulmasi

Su barajh ateglemeler

Kazilan tas ve cevherin sulanmasi
Emme
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Bu yontemlerin her biri tek bagina bir ¢ok durumlarda yeterli olmakta veya en azindan
iyi bir galigma ortam saglamaktadir.



6.1. Delik Delmede Tozdan Korunma

Delik delmede taban tagi, donerek darbeli ¢alisan burgu (matkap) ile ufalandigindan ¢ok
miktarda toz agiga ¢ikar.

Nelere yapilabilir;

Oncelikle “burgu bileme sartlari eksiksiz yerine getirilmelidir”. Bunlar,

* Bileme zamani,

* Bileme yontemi,

* Bilenmis u¢ ve kovanin uygunluk kontrolii gibi.
Ayrica sulu delme kullanilir ve delicilerde su kullanimi zorunlu hale getirilir 6rnegin
delici makinanin su basinci 3 barin altina diigmesi halinde otomatik olarak durmasi gibi.
Sulu delik delmenin agagidaki avantajlarini da hatirlamakta fayda vardur.

Delik sonu devamli olarak oz ve Kesintilerden temizlenir, buna bagh olarak ta delik
ilerlemesi, burgunun (matkabm) daima temiz bir ylzeye temas etmesinden dolay
yiiksek olur baska bir deyisle delik delme hizi artar .

Susuz delmeye gére %25-30 ve hatta bazi durumlarda %60°a varan verim artislan soz
konusudur.

Pnomatik patlatmada kuru delik delindiginden (¢ 65 mm jakbit ile) olusan toz, su
zerreleri veya su tozu meydana getiren fiskiyeler tarafindan zararsiz hale getirilebilir.

6.2. Ateslemede Tozdan Korunma

Ateslemeden sonra olusan toz miktar ¢ok fazla olup, ¢okmesi zor olan ince ve zararl
tozlannda meydana gelmesi miicadelenin Snemini gostermektedir. Bu miicadelede
tozun olusumu ve yayilmasi asagidaki yontemlerle azaltlabilir:

Uygun iiretim ocaklarinda, CO,’li patlatma metodu (Cardox) kullanmak

Aynaya ateslemeden once su piiskiirtme ile,

Uretim yerinin iyice havalandinimasiyla,

Su zerreleri perdesi veya su tozu perdesi yonteminin kullanmak

Kayaca uygun patlayict madde segmek ve patlayici madde miktarini dogru
hesaplamakla, seklinde siralanabilir.

6.3. Martopikérle Uretimdeki Tozla Miicadele

Martopikérle tiretimde tozun meydana gelisi dolayisiyla bunun insan iizerindeki zararh
etkisi: sulu martopikor kullanm ile azalulabilir (Sekil 2).




Sekil 2. Sulu martopikor ile tretim.

Uygulamadaki deneyimlere gore bir zorlugu da paylagmak gerekir, su icin gerekli olan
ilave hortum ile agrlik fazlalasti ve ¢ift hortum is¢iyi rahatsiz etmeye baslac
dolayisiyla tozun bastirilmasina ragmen iggi martopikori severek kullanmadi. ¢oziim,
Sekil 3°de gosterilen igi ige ikili bir hortumla saglanmgtir

Sekil 3. Su ve hava i¢in i(;'iqc ikili bir hortum.
7. TOZA KARSI ONLEM OLARAK “SU”
7.1. Su Piiskiirtmek

Su piiskiirtmek, su serpmek veya su zerreleri su bulutu ( su tozu) ile toz asagidaki
islemlerde ¢okertilebilir:

. Delik delme, atesleme vyiikkleme martopikorle iiretim ve diger uretim
makinalarinda:
II.  Nakliyatta

[1I.  Tavan gigertmesi ve tavan taramasinda
IV.  Galeri nakliyatinda

V. Galeri siiriilmesinde

VI.  Komiir veya tagin doldurma yerinde

Piiskiirtmede su kullanim suyun:

e Ucuz olmasi
e Her yerde yeterli miktarda bulunmasi




® Kullamlaca@ yere kolayca getirilebilmesi
* insan saghgina zararli olmamas

gibi faydalar yaninda, ¢okertme ve tozun baglanmasinda en etkili ¢are olmaktadir.
Keza, nakliyattaki olusan tozdan korunma garelerinin baginda yine iyi bir su piiskiirtme
yontemi gelmektedir.

Peki, tozla miicadelede TTK olarak hangi su piiskiirtme yontemi kullanildi ve hangi
problemlerle kargilagildi, bu konuda asagida kisa bir bilgi verilmektedir. Kullamlan su
puskiirtme donanimlari, Maden Makinalarn Fabrika Isletme Miidiirligiinde (MAZ) imal
edilmistir. Bunlar;

7.1.1. Fiskiyeler %

Gahgma prensibi: su, ayn ii¢ kanaldan kare vidaya girerek vidayr dondiirmeye baslar ve
giderek vida ile birlikte dénme hizini da arttirr.

Meme oncesi, ii¢ kanaldan donerek hizlanmus olarak gelen su kiitleleri birbirlerine
carparak zerrelere ayrilir ve meme ucundan su tozu olarak ¢ikar.

7.1.1.1. Tek memeli fiskiye

Tek memeli fiskiyenin teknik resimleri Sekil 4 ve Sekil 5'de piiskiirtme bigimleri ise
Sekil 6’da verilmistir. 5
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Sekil 5. Tek memeli su fiskiyesi.



Sekil 6. Piiskiirtme (sprey) sekilleri i¢i dolu konik ve i¢i bos konik.
7.1.1.2. Cok memeli fiskiye

Cok memeli fiskiyenin teknik resimleri Sekil 7 ve Sekil 8'de verilmistir.
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Sekil 8. Cok memeli (5 meme) su fiskiyesi.
7.1.1.3. V-sprey (piiskiirtiicii) memeli fiskiye

Piiskiirtme sekli perde seklinde diiz olup Sekil 9'da gosterilmisgtir



Sekil 9. V sprey meme ¢esidinin kesit goriintimii ve uygulamas

-

7.1.2. FisKkiyelerin Kullamildag verler

lozdan korunma ve miicadele icin, en ¢ok kullamlan ve en iyi yontem, su piiskiirtme
sistemidir. lyi bir su puskiirtiilmesiyle toz baglanma derecesinde uygun bir sonuca
ulagilabilir. Asagida baz kullanim 6rekleri vertlmistir;

7.1.2.1. Banth nakliyatta

Bantlarla yapilan nakliyatta fazla miktarda toz meydana gelir ki, Sekil 10°da gosterilen
“Pandiil Valf” uygun bir ¢6ziim olarak kullanilabilir. ’

Sekil 10. Otomatik su piiskiirtmeli pandil valf

Banuan diger bir banda yiiklemede az veya ¢ok malzeme miktarina (debisel) gore
hareketli banda nerdeyse siirtiinerek temas eden kapak gelen malzemeye bagh olarak
hareket eder bu hareket miktan valfte hareket miktarina kKargithk gelen su yolunu acar ve
su bir hortumla, hortum sonuna baglanmis fiskiyeye gelerek istenilen yere puskiirtiilmiis
olur. Hareketli bantta malzeme yok ise, kapak hareketsiz kalir ve valfteki suyolunu
Kapar yani su akisi kesili
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7.1.2.2. Vagonlu naklivatta

Yeralt: isletmelerinde kullanilan vagonlar i¢in otomatik bir ptiskiirtme sistemi Sekil 11
ve Sekil 12°de verilmistir.

Sekil 12. Otomatik su piiskiirtme sistemi (fiskiye otomatigi)

Sekil 12'ye gore fiskiye otomatiginin lastik tamburu vagon yan yiizeyine dyle bir baski
kuvveti ile temas ettirilir ki (montaj yapim sirasinda) vagon hareket edince rahatga
donebilsin. Vagon yan yiizii tambura temas edince tambur vagon hizina bagh olarak
vavas veya hizh doner

Bu donme hareketi hidrolik pompaya (disli pompa)hidrolik pompadan pistona ve
pistondan suyolunun agilip (az veya ¢ok) agilmasim saglayan valfe, valfden de bir
hortumla fiskiyeye gelerek su piiskiirtiiliir. Vagonlar arasi boslukta tamburun temas
edecek yeri yoktur dolayisiyla donemez ve su akisi kesilir.

Bu sistem banth nakliyatta da kullanilir. S6yle ki: tambur bandmn altina yerlestirilir bant
hareket edince tambur temastan dolayr doner ve bu dénme hareketli bant ¢alisug siirece
ve bu donme hareketli bant ¢ahstign siirece fiskiyeden su piiskiirtiiimesine neden olur.
(Sekil 13).
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Sekil 13. Otomatik su piiskiirtme sistemi (fiskiye otomatigi).

7.2. Sulu Pikor

Tozla miicadelede konu ile ilgili kisa bir bilgi vermistik. Martopikérle yapilan iiretimde
kmiiriin bir su huzmesi ile 1slaulmasi, aynanin nemlendirilmesi ve olusan tozun hemen
cokertilerek zararsiz hale getirilmesi saglanmigtir.  Bu nedenle komiir iiretimi
“sulu diretim” olarak isimlendirilen yontem ile kendiliginden islatilmus olmaktadir.

MAZ tarafindan imal edilen sulu pikérde govde (silindir) iizerinde 2 adet tekli fiskiye
vardir. Kumanda kolu, hem pikériin calisabilmesi igin gerekli olan basingli havay
hemde fiskiyelere gelen suyun yolunu agmakta dolayisiyla tek kumanda ile pikor
cahigirken komiir iizerinde su tozu piiskiirtiilebilmektedir (Sekil 14).

Sekil 14. Sulu pikériin kesit resmi.

7.3. Sulu Koémiir Delme Makinas:

Sekil 15°de gortildugi gibi, govde iizerine su giris adaptorii baglamrsa sulu tip
baglanmazsa kuru tip kémiir delme makinas: elde edilir.

Prensip olarak suyolu agildiginda su, helezon burgunun iginden gecerek catal jakbitin
hemen arkasindaki delinmis deliklerden (monoblok burgulu perfaratorlerde oldugu gibi)
komiir icinde fiskirir ve dolayisiyla hem ayna nemlendirilmis hemde olusan toz
basurilmis olur.




Sekil 15. Sulu komiir delme makinasi.
8. SUSTURUCULU PIKOR

MAZ, “once saghk” parolasi ile giriiltiiye karsi dnlem gahgmalari da yapmistir. Ornek
verilmesi gerekirse Sekil 16'da gosterilen susturuculu pikorde TTK Is Giivenligi ve
Egitim Daire Baskanh@ tarafindan yapilan giiriiltii 6l¢iim degerleri 88 db olup aym
sartlarda ¢ahisan susturucusuz pikorde ise bu deger 94 db dir. .

Sekil 16. Susturuculu pikoriin kesit goriinimi.

13




9. SUSTURUCULU OCAK VANTILATORU

Hem emme hemde basma tarafina monte edilmis MAZ susturuculu tali ocak
vantilatoriiniin gematik resmi Sekil 17 de gosterilmistir.

Sekil 17. Susturuculu ocak vantilatérii.

Pervanelerin giiriilti dlgiim degerlerinin kiyaslanmasi Cizelge 2'de verilmistir.

Cizelge 2. Vantilatorlerin giirilti diizeyi karsilagtirmas. |

Susturuculu ithal vantilatorlerde 98.8 dB
MAZ susturuculu vantilatérde (ayni ithal vantilator) 86,2 dB

Susturucusuz G600 vantilatorde 105 dB
MAZ susturuculu $p600 vantilatorde 92,4 dB

10. SU FISKIYELI YANGIN BARIYERI

MAZ'n is giivenligi ile ilgili cahgmalan igersinde Yangin Onleme ve Yangmnla
miicadele sistemleri gibi galismalan vardir. Ocak galerisi Sekil 18°de goriildiigii gibi,
demir baglar etrafina ¢oklu fiskiyeler ile donatlmistr. Kisaca ¢alisma prensibi ise
sOyledir;

Hava akimim veya yangim kargilayan ve iginde 57° C ye duyarh akigkan bulunan bir
tiipiin patlamasi sonucu otomatik agicimin devreye girmesiyle suyolunu agan agirhikh
manivela valf, bir anda galeriye piiskiirtiilen suya bogar. Yani su piiskiirtmeli yangin
bariyeri olusur.

Yangin riskini tagiyan (motor garaji gibi) yerlerde ise daha basit bir sistem uygulamr.
Yine 57" C ye duyarh olan tiipiin patlamast sonucu, su yolu yay kuvvetinden dolay:
otomatik olarak agilir ve fiskiyelere gelen su ile su bariyeri elde edilir (Sekil 18 ve Sekil
19).
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Sekil 18. Galeri igersindeki yangin bariyeri.

AGIRLIK MANEVELALI | G
VALF '

ISIYA DUYARGAGLI
BAGLANTI TUPO

SALTER GURUBU

Sekil 19. Su bariyerinin otomatik valfinin teknik resmi.
11. HIDROLIK PIKOR

Yeralunda kullanilmak iizere imal edilen “malzeme g¢ekme mekanizmasi” min isgi
sagh@ ve verimliligi iizerindeki ¢ok olumlu etkisinden sonra, Sn R. Dagdelen
tarafindan hidrolik pikor iizerinde ¢aligmamiz istendi. Bunun iizerine yeralt madencilik
sektoriinde teknolojileri ileri diizeyde olan iilkeleri, konu ile ilgili bilgiler almak iizere
tarama ¢ahsmalan yapildi. Genelde kémiir kazmak igin bilinen manada hidrolik pikor
yok ancak beton kirma islerinde kullanilam var ve bu pikorlerden farkl iilkelere ait iki
adedini temin ederek iizerinde ¢cahsmaya basland.
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Prototip ¢cahgma yaklasik 1.5 yil siirdii énce MAZ tarafindan 1 adet imal edilerek
performans degerlerine bakildi ve imalat sayis1 5’e ¢ikarildi (Sekil 20). Sekil 21°de
hidrolik pikoriin ¢alisma ¢evrimi verilmistir.

Yer ustiinde yaptgimiz performans denemeleri ¢ok olumlu gegti, yer alu denemeleri ise
Uziilmez Miiessesestin diretim ayaginda pompa tesisatimn montaji tamamlandiginda
yapilacakur.

Sonug olarak, hidrolik pikor iizerindeki ¢aligmalarin 6nemini, Cizelge 3'de gormek
mumkiindiir.

Cizelge 3. Pnomatik ve hidrolik pikoriin karsilastiriimasi.

'MAZ Pnomatik Pikir  MAZ Hidrolik Pikor _

Darbe basina is (Nm) 28,75 55
Darbe sayisi (darbe /dakika) 1450 1600
Isletme basing: (bar) 4-6 70-90 (max 150)
Gerekli gii¢ (kw/pikor) 5 34
Agirhik (kazmasiz) (kg) 8.8 8,2

$: , Deneysel dlctilmig deferler _ Teorik degerler

iki pikor kargilastinldiginda, hidrolik pikoriin darbe bagina is olarak 1.91 ve dakikadaki
darbe sayisi olarak 1.1 kez daha iyi oldugu goriiliir.

Sekil 20. Hidrolik pikor.
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